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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych piytami warstwowymi wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢é dachowych pltytami warstwowymi wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz ace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podan o w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcg skltadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos$c¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg — réwng warstwg
cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dzialanie antykorozyjne i
zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Plyty warstwowe:

Ptyty warstwowe gr. 10 cm z rdzeniem ze sztywngnRi poliuretanowej o zamkstej strukturze
komorkowej. Klasa odporsoi ogniowej co najmniej RE15. Warstwa zestana wykonana z blachy
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stalowej gr. 0,5 mm z trapezowym profilowaniem, laywwvarg ogniowo z powtol poliestrowa.
Warstwa wewstrzna wykonana z blachy stalowej gr. 0,4 mm cyréo&y ogniowo z powiak
poliestrova.

Wszystkie materiaty do pokry¢é dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne ”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymag ania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Materialy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Materiaty powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.
Jezeli dlugosc elementow jest wieksza niz diugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wplyng niekorzystnie
na jakos¢ rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne dla podktadéw
Kazdy podkitad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna byc¢ taka, aby prze$wit pomiedzy powierzchnig deskowania a
tatg kontrolng o diugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia pofaci dachowe)),

— rownosc¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej
3 krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
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dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢é wypetione materialem elastycznym Ilub kitem
asfaltowym,

- w podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Pokrycia

Pokrycia  nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.2.1. Przed przysipieniem do prac natg dokon& pomiarow potaci dachowe;.
Systemy izolacyjnych piyt dachowych sg prefabrykatami umozliwiajgcymi bezpieczny, tatwy, tani, szybki
i jakosciowo dobry montaz na placu budowy lekkiej obudowy dachu budynku. W poréwnaniu z
wielowarstwowym systemem lekkiej obudowy, montowanym na placu budowy , powyzsze cechy
technologiczne ufatwiajg przeprowadzenie pewnegdo i szybkiego montazu na placu budowy.

Systemy izolacyjnych ptyt dachowych to wielowarstwowe pojedyncze elementy typu ,sandwichh z tzw.
pojedynczym systemem igczenia.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow bhp dotyczacych prac na wysokosci.

Generalne zasady dotyczace montazu:

 Sprawdzi¢ czy ptatwie lub inne elementy konstrukcji nosnej (krokwie, dzwigary) zostaty zamontowane w pt
aszczyznie umozliwiajgcej montaz paneli.

« Zamontowac pierwszy panel na potaci upewniajac sie ze jest on utozony pod odpowiednim katem do
kalenicy lub dzwigaréw oraz w sposdb umozliwiajgcy tgcznie ,na zaktadh. Nastepnie przymocowaé panel
zgodnie z detalami konstrukcyjnymi.

» Zamontowac tgczniki mocujace plyty do konstrukcji w miejscach zalecanych przez producenta. Nalezy zwr
Oci¢ uwage, ze liczba tacznikéw zalezy gtownie od obcigzenia wiatrem i moze sie zmienia¢. Dla wszystkich
opcji mocowania paneli wkrety powinny by¢ wkrecane w kazdy garby piyty.

* Przed zaaplikowaniem uszczelnien na zaktadach podtuznych i zamkach upewnij sie czy powierzchnia
klejenia jest sucha i czysta. Przyklei¢ uszczelke do powierzchni przed usunieciem tasmy ochronnej
uszczelki i obcigé (rwanie, rozdzieranie uszczelek jest zabronione) uszczelke na wymagang dtugosc.

* Po przymocowaniu ptyty do konstrukcji wsporczej nalezy zszy¢ piyty wzdluz potgczenia w zamku za pomoc
g ,blachowkretéwh Bardzo wazne jest aby zszywac piyty sukcesywnie zaraz po zamocowaniu kazdej ptyty
do konstrukcji. Pozostawienie wykonania tej czynnosci, na czas gdy wszystkie ptyty zostang zamocowanie
do konstrukcji wsporczej grozi niedoktadnym potgczeniem ( skleszczeniem ) ptyt w zamku oraz powstaniem
nierdwnosci na zewnetrznej powierzchni piyt (,klawiszowaniemh).

* W przypadku ciecia paneli na placu budowy nalezy uzywac pit oscylacyjnych (wyrzynarki, pity szablowe)
lub pit tarczowych z tarczg zebata do stali. Kategorycznie zabronione jest uzywanie szlifierek katowych i pit z
tarczami ciernymi. Po zakonczeniu ciecia nalezy usungé opitki z powierzchni piyty i zadziory z cietej krawe
dzi. Podczas obrébki ciecia lub wiercenia zawsze powinny by¢ stosowane odpowiednie srodki ochrony oczu.

5.3. Obrébki blacharskie
5.8.1. Obrébki blacharskie powinny by¢é dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15C. Robét nie mo zna
wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.
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5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

59.1.

5.9.2.

5.9.3.

5.9.4.

5.9.5.

5.9.6.

5.9.7.

5.9.8.

5.9.9.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac¢ koryt o przekroju
prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz Scian attykowych, scian budynkow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkagtnym i trapezowym
podtoze woko6t wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustow dachowych powinny by¢é zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisSémi lub innymi elementami mogacymi
stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:
1999.
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5.9.10Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w zigczach poziomych na zakiad szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane na calej
diugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztiondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w zigczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w zlgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jako $ci robot polega na sprawdzeniu zgodno $ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by € przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przyst apieniem do wykonania pokry € zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry €

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Wymagana jak& powinna by potwierdzona przez producenta przeawadczenie o jakei lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowrganym dokumentem.

Materiaty dostarczone na budolnez dokumentow potwierdzglych przez producenta ich jakonie

mog by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbior materiatdw powinien obejmaivagodndé z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie
wiaciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi stesi wytworcy.
W przypadku zastrzen co do zgodn&ci materiatlu z zéwiadczeniem o jakiei wystawionym przez
producenta — powinien byon zbadany zgodnie z postanowieniami normyspaowej.
Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatéw, ktérych seisvosci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalgy stosowad réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).
Whyniki odbioréw materiatldw i wyrobow powin by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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7.OBMIAR ROBOT

7.1.

Jednostk g obmiarow g robdét jest:

— dla robo6t — Krycie dachu i Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca sie
urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,

— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2.

8.2.
8.1.1.

8.2.2.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.

8.3.6.

8.3.7.

llo§€ robdt okre $la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgl  ednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanyc h przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

ODBIOR ROBOT

Podstaw ¢ do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blach a stanowi stwierdzenie
zgodno $ci ich wykonania z dokumentacj @ projektow a i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

Odbidér podktadu

Badania podkiadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty kontrolnej o
diugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku rownolegtym do spadku.

Ogblne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych rob6t, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdélnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawieraé:

zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacija,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczenh eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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— poprawié¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebrac¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4.
8.4.1.

8.4.2.
8.4.3.
8.4.4.

8.5.

8.5.1.
8.5.2.
8.5.3.
8.5.4.

8.6.
8.6.1.

Odbiér pokrycia

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojow
od linii prostej, zlgcza sg prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.
Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowyc h powinien obejmowa ¢€:
Sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, komindw, wietrznikdw, wkazdw itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru
Odbidr pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.

Pokrycie dachu

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 krycia, ktéra obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2.

Obrobki blacharskie

Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.3.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
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— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w z cynku do pokryé
dachowych ukiadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6éw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6ow samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonosnych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czesé C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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